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INHALTS-/MAKROVERZEICHNIS

BLATT ANLAGE ORT SEITE BEZEICHNUNG TYP ARTIKELNR. BEARRB.
01 poc 1 DECKBLATT IBH
02 poc 2 INHALTS-/MAKROVERZEICHNIS IBH
03 poc 3 BESCHREIBUNG IBH
o4 poc 4 BESCHREIBUNG IBH
05 poc 5 STUCKLISTE IBH
06 UNIGATE PROFIBUS_DP 1 Feldbus-Gateway UNIGATE RS232/485-ProfibusDP UNIGATE RS232/485-ProfibusDP V2753 IBH
07 UNIGRATE PROFIBUS_DP 2 Feldbus-Gateway UNIGATE SC232/485-ProfibusDP UNIGATE SC232/485-ProfibusDP V3091 IBH
08 UNIGRATE PROFIBUS_DP 3 Feldbus-Gateway UNIGATE RS232/422-ProfibusDP UNIGATE RS232/422-ProfibusDP V2943 IBH
09 UNIGATE PROFIBUS_DP 4 Feldbus-Gateway UNIGATE SC232/422-ProfibusDP UNIGATE SC232/422-ProfibusDP V3230 IBH
10 UNIGATE PROFIBUS_DP 5 Feldbus-Gateway UNIGATE RS/SC -ProfibusDP LAYOUT IBH
1
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RECHTLICHE HINWEISE UND HAFTUNGSAUSSCHLUSSE PROJEKTSTRUKTUR

Die Ausarbeitungen dieses Projektes sind urheberrechtlich Dieses Projekt ist ein Makroprojekt und beinhaltet
geschitzt und geistiges Eigentum der Firma EPLAN-Produktmakros der Firma Deutschmann Automation GmbH & Co. KG.

Deutschmann Automation GmbH & Co. KG
Max-Planck-Str. 21
65520 Bad Camberg

DATEN/DATEIEN
Alle Angaben wurden in bester Absicht Projekt: ... \EPLANUY\P\DEUTSCHMANN\MAKROS. P - Makro-Projekt
und nach bestem Wissen und Gewissen gemacht.
Fir die Richtigkeit und Vollstindigkeit der Angaben Makros: ... \EPLANY\M\DEUTSCHMANN\ - Produktmakros
wird keine Haftung Gbernommen. Stammdaten: ... \EPLANY\N\DEUTSCHMANN\ - Stammdateien
Fur die Verwendung der Produktmakros in dem Artikel: ... \EPLANUYNL\DEUTSCHMANN\ - Eplan-Artikeldaten
CAE-System Eplan wird keine Garantie Ubernommen.
. \NEPLANYNL\DEUTSCHMANNNARTIKEL. ASC - Eplan-Artikel-Importdatei
.\NEPLANYNL\DEUTSCHMANNNARTIKEL. XLS - MS-EXCEL-Artikeldaten
ALLGEMEINE HINWEISE INSTALLATION
Dieses Projekt wurde fir EPLAN ab Version 5.50 erstellt. Alle Daten (Makro-Projekt, Artikeldaten, Stamm-Dateien) konnen
Die in den Makros enthaltenen Funktionen stehen fir EPLAN-Versionen Uber die "EPLAN-Datensicherung / Zurickspeichern" eingelesen werden.

5.50 icht od i hrankt Ver fi |
ver nLe oder nur eingeschran zur errugung Die Artikeldaten konnen in den eigenen Artikelstamm importiert werden:

EPLAN-Artikelverwaltung / Datenaustausch / Import / ASCII allgemein.
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MAKROS

Makro-Konstruktion

Die Produktmakros sind so erstellt

daB sie

fir alle Eplan-Projektarten sowie fir nahezu alle
Eplan-Parametereinstellungen verwendbar sind

vom Anwender visuell leicht erkennbar sind, wobei der Schwerpunkt
jJedoch auf der technischen Konstruktion liegt.

Makro-Funktionalitaten

Die Produktmakros sind logisch getestet

d. h.

sie konnen in bestehende Projekte eingebunden werden,
Fehler (EPLAN-Auswertungslaufe)
sie sind untereinander logisch verknipft und lassen sich durch
die EPLAN-Funktion "RAutoconnecting” leicht anschliessen.

sie sind untereinander querverweisend, da einige Baugruppen auf
mehreren Seiten verteilt dargestellt werden.

ohne das logische
entstehen.

ARTIKELSTAMMDBATEN
Fir alle Gerate bzw. Baugruppen sind Artikelstammdaten angelegt.
Sie gelten fir die systeimeigene EPLAN-Artikelverwaltung und
konnen in bestehende Artikelstammdaten importiert werden.
Zusatzlich liegen die Artikelstammdaten als MS-EXCEL-Tabelle vor.
Dies ermdoglicht die Ubernahme der Daten in EPLAN-fremde
Artikelverwaltungssysteme (PPS).

Zudem konnen die Artikeldaten sehr einfach in ihrer Form an die
bestehenden Daten angepasst werden

Da die Abmessungen der Gerate und Baugruppen im Artikelstamm hinterlegt
sind, kann das EPLAN-Modul "Montageplattenbestickung"
genutzt werden.

fuir die Makros

An allen Geraten bzw. Baugruppen ist die Artikelnummer hinterlegt.

Datum |0Y.11. 2004 Deutschmann Automation| BESCHREIBUNG _DocC
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STUCKLISTE

BETRIEBSMITTEL- MENGE TYP HERSTELLER/ BESTELL- SEITE/PFAD

KENNZEICHEN BEZEICHNUNG LIEFERANT NUMMER

=UNIBGATE+PROFIBUS_DP-A7 1 UNIGATE RS232/485-PROFIBUSDP Deutschmann Automation BmbH & Co. KG V2753 =UNIGATE+PROFIBUS_DP/1. 0
Feldbus-Gateway ProfibusDP

=UNIGATE+PROFIBUS_DP-A7 1 UNIGATE SC232/485-PROFIBUSDP Deutschmann Automation GmbH & Co. KG V3091 =UNIGATE+PROFIBUS_DP/2. 0
Feldbus-Gateway ProfibusDP

=UNIBGATE+PROFIBUS_DP-A7 1 UNIGATE RS232/422-PROFIBUSDP Deutschmann Automation BmbH & Co. KB V2943 =UNIGATE+PROFIBUS_DP/3. 0
Feldbus-Gateway ProfibusDP

=UNIBGATE+PROFIBUS_DP-A7 1 UNIGATE SC232/422-PROFIBUSDP Deutschmann Automation BmbH & Co. KG V3230 =UNIGATE+PROFIBUS_DP/4. 0

Feldbus-Gateway ProfibusDP

4 =UNIGATE+PROFIBUS_DP/1
Datum [0Y4.11.2004 Deutschmann Automation| STUCKLISTE =00C
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0 1 2 3 4 6 7 8 9
-R7? 67890 7894 o -A?-PB
R Y QR ® PE PROFIBUS-DP O UNIGATE
3 D D Profibus-DP
210FE  Z210FE 5 5 8
Profibus-0P 1D E 38
High Low Termi- W Q0 SH B M5 P5 A
Byte Byte nation 2 @ a 6ND 5V
Y P S Y T T T
RS232/485-ProfibusDP -A7-PB v 8 8 8 8 8 8 u w5
PBT1 172 T3 T4 175 7176 177 78 71739
Deutschmann Automation SH B w5 ps A
GND 5
GmbH N !
Termi- UNIGATE
n:tlon Interface PROFIBUS-DP O Profibus-DP
UN.:‘UFF 232.:|‘485
RS485 1D
S4 High S5 Low b ;
Byte Byte SRR - g Error No/
(012 r0i; B 5 2 %S JSeteet 10 -A?-RSY85
) 5 5 3223
QN dpouer [1 2 3 4 5 LV Rs483 5 F’NIGF‘;E
Rgg76 Rgg76 QO O QO O O|RSY85 rofibus-
Rx Tx GND
RSUY8B5- RSU85+
\ \ \ \ \ \ \ \ \
PERL W2 ®3 W¢ W5 W6 W7 W WS
-A7-RS4U85 SH
5 & &5 & 8 &8 &8 &8 &
PBT1 T2 73 T4 T5 T T7 T8 T3
Rx Tx GND
RSUB5- RSU85+
UNIGATE
RS485 O Profibus-DP
=D0C/5 2
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1 2 3 4 6 7 8 9
-R? 6789n 789p fe) -RA7?-PB
R Y QR ® PE PROFIBUS-DP O UNIGATE
3 D D Profibus-DP
210FE  Z210FE 5 5 8
Profibus-0P 1D E 38
High Low Termi- W Q0 SH B M5 P5 A
Byte Byte nation 2 @ a 6ND 5V
robt b do e ds e b7 de do
SC232/485-ProfibusDP -A7-PB v 8 8 8 8 8 8 u w5
PBT1 T2 T3 T4Y 75 76 177 178 71789
Deutschmann Automation SH B w5 ps A
GND 5
GmbH N !
Termis UNIGATE
n:tlon Interface PROFIBUS-DP O Profibus-DP
UN.:‘UFF 232.:|‘485
RS485 1D
S4 High S5 Low b u:
Byte Byte SRR - g Error No/
TR YU - R JSeteet 10 -A?-RSY85
) 5 ; 223
QN dpouer [1 2 3 4 5 LV Rs483 5 F’NIGF‘;E
Rgg76 Rgg76 QO O QO O O|RSY85 rofibus-
Rx Tx GND
RSUY8B5- RSU85+
| | | | | | | | |
PERL W2 ®3 W¢ W5 W6 W7 W WS
-A7-RS4U85 SH
5 & &5 &85 & & &8 & &
PBT1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T3
Rx Tx GND
RSUB5- RSU85+
UNIGATE
RS485 O Profibus-DP
1 3
Datum 04.11.2004 geu:sghﬁananutomation Feldbus-Gateway Typ: UNIGATE SC232/485-ProfibusDP =UNIGATE
Bearb. |IBH mb o. ]
gar UNIGATE SC232/485-ProfibusDP Art. -Nr.: V3091 +PROFIBUS_DP
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1 2 3 4 5 6 7 8 9
-R7? 67890 7894 o -A?-PB
H £ % Q& PE PROFIBUS-DP O UNIGATE
3 D 0 Profibus-DP
210FE  Z210FE 5 5 8
Profibus-0P 1D E 38
High Low Termi- W Q0 SH B M5 P5 A
Byte Byte nation 2 @ a 6ND 5V
robt b do e ds e b7 de do
RS232/422-ProfibusDP -A7-PB v 8 8 8 8 8 8 u w5
PBT1 T2 T3 T4 75 76 77 T8 1]
Deutschmann Automation SH B w5 ps A
GND 5
GmbH e
Termis UNIGATE
n:tlon Interface PROFIBUS-0P O Profibus-DP
UN.:‘UFF ZBZ.:‘UZZ
RS485 1D
S4 High S5 Low
Bvte  Bvte o, RSU22 g g Siier M -A?-RSY22
3z
~ 8 4 2 1
12 RMRRR RSY422 FJNIGHTE
? ? Profibus-DP
Tx Tx GND Rx Rx
RSY22- RSY22+ RSY22- RSY22+
| | | | | | | | |
PERL W2 ®3 W¢ W5 W6 W7 W WS
-A7-RS4Y22 SH
5 & &5 &85 & & &8 & &
PBT1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T
Tx Tx GND Rx Rx
RSU22- RSY22+ RSY22- RSY22+
UNIGATE
RS2z O Profibus-DP
2 4
Oatum |04.11.2004 geu:sghﬁananutomation Feldbus-Gateway Typ: UNIGATE RS232/422-ProfibusDP =UNIGATE
Bearb. |IBH mb 0. .
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1 2 3 4 5 6 7 8 9
-R7? 67890 7894 o -A?-PB
H £ % Q& PE PROFIBUS-DP O UNIGATE
3 D 0 Profibus-DP
210FE  Z210FE 5 5 8
Profibus-0P 1D E 38
High Low Termi- W Q0 SH B M5 P5 A
Byte Byte nation 2 @ a 6ND 5V
robt b do e ds e b7 de do
SC232/422-ProfibusDP -A7-PB v 8 8 8 8 8 8 u w5
PBT1 T2 T3 T4 75 76 77 T8 1]
Deutschmann Automation SH B w5 ps A
GND 5
GmbH e
Termis UNIGATE
n:tlon Interface PROFIBUS-0P O Profibus-DP
UN.:‘UFF ZBZ.:‘UZZ
RS485 1D
S4 High S5 Low
Bvte  Bvte o, RSU22 g g Siier M -A?-RSY22
3z
~ 8 4 2 1
12 RMRRR RSY422 FJNIGHTE
? ? Profibus-DP
Tx Tx GND Rx Rx
RSY22- RSY22+ RSY22- RSY22+
| | | | | | | | |
PERL W2 ®3 W¢ W5 W6 W7 W WS
-A7-RS4Y22 SH
5 & &5 &85 & & &8 & &
PBT1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T
Tx Tx GND Rx Rx
RSU22- RSY22+ RSY22- RSY22+
UNIGATE
RS2z O Profibus-DP
3 5
Oatum |04.11.2004 geu:sghﬁananutomation Feldbus-Gateway Typ: UNIGATE SC232/422-ProfibusDP =UNIGATE
Bearb. |IBH mb 0. .
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Datum |0Y4.11.2004 Deutschmann Automation| Feldbhus-Gateway =UNIGATE
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